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D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania ogolne dotyczace wykonania 1

odbioru robo6t drogowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 1
realizacji robot na

drogach gminnych w ramach ,,Wykonania nawierzchni bitumicznych w roku 2015”

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja: wymagania ogolne wspolne dla robot
objetych

zataczonymi do dokumentacji specyfikacji technicznych.

SST na poszczeg6lne asortymenty robdt opracowane zostaty na podstawie ogolnych
specyfikacji

technicznych wydanych przez Generalna

Dyrekcje

Drég Publicznych bedacych obowiazujaca

podstawa

do ich

opracowywania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢
w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa -obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy catos¢
techniczno-uzytkowa

(drogg) albo jego czes¢

stanowiaca

odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus

ziemny, wezel).

1.4.2. Chodnik -wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych i

odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dtugos¢

mostu -odleglos¢

migdzy zewngtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow

tukowych z nadsypka

-odlegtosé

w $wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.4. Dokumentacja powykonawcza -dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku

wykonywanych robot, atesty, certyfikaty, aprobaty

1.4.5. Droga -wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu
pieszych wraz z



wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.6. Droga tymczasowa (montazowa) -droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdoéw

obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po
jego zakonczeniu.

1.4.7. Dziennik robo6t -dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy
urzedowy

dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen

1 okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

1.4.8. Estakada -obiekt zbudowany nad przeszkoda

terenowa

dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu

pieszego.

1.4.9. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych
(Wyznaczona przez

Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie

rob6t 1 administrowanie kontraktem

1.4.10. Jezdnia -czg$¢

korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.11. Kierownik budowy -osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do

wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.12. Korona drogi -jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami

dzielacymi jezdnie.

1.4.13. Konstrukcja nawierzchni -uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
potaczenia.

1.4.14. Konstrukcja no$na (przesto lub przesta obiektu mostowego) -czesé

obiektu oparta na podporach

mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.15. Korpus drogowy -nasyp lub ta czes¢

wykopu, ktora jest ograniczona korona

drogi i skarpami rowow.

1.4.16. Koryto -element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.

1.4.17. Rejestr obmiaréw -akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do

wpisywania przez Wykonawce

obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych
zalacznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegaja

potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.18. Laboratorium -drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego,

niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan

1 préb zwiazanych z ocena

jakosci materiatow oraz robot.

1.4.19. Materialy -wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja
projektowa

i



specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.20. Most -obiekt zbudowany nad przeszkoda

wodna

dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu

pieszego.

1.4.21. Nawierzchnia -warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i1 rozktadania
obcigzen

od ruchu

na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna -gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu
ruchu i czynnikow

atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca -warstwa znajdujaca si¢

miedzy warstwascieralna

a podbudowa, zapewniajaca lepsze

roztozenie naprezen

w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyréwnawcza -warstwa stuzaca do wyrdwnania nierownosci podbudowy lub
profilu istniejacej

nawierzchni.

d) Podbudowa -dolna czgs¢

nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen

od ruchu na podtoze. Podbudowa

moze sktada¢

sie

z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza -gorna czgs¢

podbudowy spehniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.

Moze ona sktada¢

si¢

z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza -dolna czgs§¢

podbudowy spetniajaca, obok funkcji no$nych, funkcje

zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza.
Moze zawiera¢

warstwe

mrozoochronna, odsaczajaca

lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna -warstwa, ktorej gtownym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami

dzialania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca -warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek
drobnych gruntu do

warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.

1) Warstwa odsaczajaca -warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢

do nawierzchni.

1.4.22. Niweleta -wysokosciowe 1 geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.



1.4.23. Obiekt mostowy -most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.
1.4.24. Objazd tymczasowy -droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia

ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.25. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢

-zgodnos¢

wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli

przedziat tolerancji nie zostat okreslony -z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego

rodzaju robot budowlanych.

1.4.26. Pas drogowy -wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim

drogi oraz drzew i krzewo6w. Pas drogowy moze rowniez

obejmowac

teren przewidziany do rozbudowy drogi i

budowy urzadzen

chroniacych ludzi i sSrodowisko przed uciazliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.
1.4.27. Pobocze -czes¢

korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢

pojazdoéw, umieszczenia

urzadzen

bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do
bocznego oparcia

konstrukcji nawierzchni.

1.4.28. Podtoze -grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia

do glebokosci przemarzania.

1.4.29. Podloze ulepszone -goérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu

umozliwienia przejecia ruchu budowlanego 1 wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.30. Polecenie Inzyniera -wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w
formie pisemnej,

dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.
1.4.31. Projektant -uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowe;.

1.4.32. Przedsigwzigcie budowlane -kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego
lub catkowita

modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie 1 przekroju podtuznym)
istniejacego

potaczenia.

1.4.33. Przepust -obiekty wybudowane w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzace
do przeptywu

malych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego,
pieszego.

1.4.34. Przeszkoda naturalna -element §rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w
realizacji zadania

budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.35. Przeszkoda sztuczna -dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na

przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.36. Przetargowa dokumentacja projektowa -czg$¢



dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacjg,

charakterystyke

1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.37. Przyczoétek -skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac¢

si¢

z petnej $ciany, stupoéw lub innych

form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.38. Rekultywacja -roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom

naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.39. Rozpigtosc

teoretyczna -odlegtosé

migdzy punktami podparcia (fozyskami), przgsta mostowego.

1.4.40. Szerokos¢

catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) -odlegtos¢

migdzy zewngtrznymi krawegdziami

konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita
szeroko$¢

konstrukcyjna

ustroju niosacego.

1.4.41. Szerokos¢

uzytkowa obiektu -szerokos¢

jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczeg6lnych

rodzajow ruchu oraz szerokos¢

chodnikéw mierzona w $wietle porgeczy mostowych z wytaczeniem konstrukcji

przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotlowy od ruchu pieszego.

1.4.42. Slepy kosztorys -wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich

wykonania.

1.4.43. Teren budowy -teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot
oraz inne

miejsca wymienione w Kontrakcie jako tworzace czes¢

terenu budowy

1.4.44. Tunel -obiekt zaglgbiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu

pieszego.

1.4.45. Wiadukt -obiekt zbudowany nad linia

kolejowa

lub inna

droga

dla bezkolizyjnego zapewnienia

komunikacji drogowej 1 ruchu pieszego.

1.4.46. Zadanie budowlane -czes$¢

przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna

catos¢

konstrukcyjna

lub

technologiczna, zdolna

do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polegac



na wykonywaniu robo6t zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona
budowli

drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢

ich wykonania bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na terenie

budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢

z SST 1 poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze

wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacjg

1 trasy oraz SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢

za ochrong

przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili

odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na

wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje plan BIOZ

1.5.3. Zgodno$¢

robot z SST

SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowia
czes¢

umowy, a

wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sa

obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly

w calej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowiazuje kolejnos¢
ich waznosci

wymieniona w ,,0g6lnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac

btedoéw lub opuszczen

w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu

winien natychmiast powiadomi¢

InzZyniera, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci opis wymiardw podany na pis§mie wazniejszy jest od odczytu ze
skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty beda

zgodne z SST.

Dane okreslone w SST beda

uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa

odchylenia w

ramach

okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materiatow 1 elementow budowli musza
by¢



jednorodne i wykazywaé

zgodnos¢

z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekraczaé

dopuszczalnego przedziatu

tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda

w pelni zgodne z SST i wptynie to na niezadowalajaca
jakos¢

elementu budowli, to takie materiaty zostana
zastapione innymi, a roboty rozebrane 1 wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,,pod ruchem”)
Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposob
okreslony w DM-

00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az

do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
uzgodniony z

odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot

w okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postgpu robot projekt organizacji ruchu
powinien by¢

aktualizowany przez Wykonawce

na biezaco. Kazda zmiana w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji

ruchu wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe

urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaly jak rowniez
wszelkie inne srodki

niezbgdne do ochrony robét itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i
pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien

1 w nocy tych zapoér 1 znakow, dla ktorych jest to

nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace beda

akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z

InZynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre§lonych przez Inzyniera,
tablic

informacyjnych, ktorych tres¢

bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda

utrzymywane

przez Wykonawce

w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.



Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wlaczony w ceng
umowna.

1.5.5. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znac¢

i stosowac

w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac

teren budowy 1 wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac

wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢

do przepis6w 1 norm dotyczacych

ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen

lub ucigzliwosci dla osob

lub wlasnosci spolecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, nadmiernego hatasu lub
innych przyczyn

powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢

do tych wymagan

bedzie miat szczegolny wzglad na:

c) lokalizacje

baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
d) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekoéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
f) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

g) mozliwoscia

powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac

przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac

sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na

terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach 1

pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda

sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed

dostegpem 0s06b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat

realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.



1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sa

szkodliwe dla otoczenia, nie beda

dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢

uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda

mialy aprobate

techniczna

wydanag

przez uprawniona

jednostke, jednoznacznie okreslajaca

brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko.

Materialy, ktore sa

szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwosé
zanika

(np. materialy pylaste) moga

by¢

uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan

technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagaja

tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac

zgode

na uzycie tych materialow

od wlasciwych organdow administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a
ich uzycie

spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej 1 prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrong

instalacji na powierzchni ziemi 1 za urzadzenia podziemne, takie jak

rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych
urzadzen

potwierdzenie

informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni

wlasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen
w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢

w swoim harmonogramie rezerwg

Czasowa

dla wszelkiego rodzaju

robot, ktore maja

by¢

wykonane w zakresie przetozenia instalacji 1 urzadzen

podziemnych na terenie budowy i



powiadomié

Inzyniera 1 wladze lokalne o zamiarze rozpocze¢cia robdt. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia

tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi

wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie

odpowiada¢

za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi
1 urzadzen

podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabudowa

mieszkaniowa, Wykonawca bgdzie realizowac

roboty w

sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie

uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dzialalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bgdzie na biezaco informowany o wszelkich umowach
zawartych pomigdzy

Wykonawca

a wilascicielami nieruchomosci 1 dotyczacych korzystania z wlasnosci 1 drog wewngtrznych.
Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowal w takie
porozumienia, o ile

nie beda

one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy

1.5.9. Ograniczenie obciazen
osi pojazdow

Wykonawca stosowac

si¢

bedzie do ustawowych ograniczen

obciazenia na o$

przy transporcie materialow 1

wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz co do
przewozu

nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamial Inzyniera.

Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bgda

dopuszczone na §wiezo ukonczony

fragment budowy w obrgbie terenu budowy 1 Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robot w ten

sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac
przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny

pracy.



W szczego6lnosci Wykonawcea ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach

niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i

odpowiednia

odziez

dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan

okreslonych powyzej nie podlegaja

odrebne;j

zaplacie 1 sa

uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca begdzie odpowiedzialny za ochrong

robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od

daty rozpoczgcia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac

roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢

prowadzone w

taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty
czas, do momentu

odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpoczaé

roboty utrzymaniowe nie pozniej niz

w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢

do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé

wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy 1 wytyczne, ktore sa

w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisoOw 1 wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegac

praw patentowych 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan

prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen

lub metod i w sposob ciagly bedzie

informowac

InZyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen

1 inne odnos$ne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postgpowania, obciazenia i wydatki wynikte z lub zwiazane z
naruszeniem



jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonaweca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie
naruszenie
wyniknie z wykonywania kontraktu lub specyfikacji dostarczonej przez inzyniera.

1.5.13. Robwnowaznos$¢

norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie przywotane sa

konkretne normy i przepisy, ktore spetniac

maja

materiaty, sprz¢t i

inne dostarczane towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda

obowiazywacé

postanowienia najnowszego

wydania lub poprawionego wydania przywolanych norm 1 przepiséw o ile w kontrakcie nie
postanowiono

inaczej. W przypadku gdy przywotane normy i przepisy sa

panstwowe lub odnosza

si¢

do konkretnego kraju lub

regionu, moga

by¢

réwniez

stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy

poziom wykonania niz

przywotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera. Roznice pomigdzy przywotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami

musza

by¢

doktadnie opisane przez Wykonawce

1 przedtozone Inzynierowi co najmniej na 28 dni przed data

oczekiwanego przez Wykonawcg

zatwierdzenia ich przez Inzyniera. W przypadku kiedy inzynier stwierdzi, ze
zaproponowane zmiany nie zapewniaja

zasadniczo rownego lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca
zastosuje si¢

do norm przywotanych w dokumentach.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materialow przeznaczonych

do robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego Zrodla
wytwarzania,

zamawiania lub wydobywania tych materiatéw 1 odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do

zatwierdzenia przez InZyniera.

Zatwierdzenie partii materialow z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego



zrodla uzyskaja

zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan
w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniaja
wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialdow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen

od wlascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie materiatéw z

jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i
jest zobowiazany

dostarczy¢

Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi dokumentacje

zawierajaca

raporty z badan

terenowych i

laboratoryjnych oraz proponowana

przez siebie metode

wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o

eksploatacji organéw administracji panstwowej i samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé

za spelnienie wymagan

ilosciowych i jako§ciowych materialow z

jakiegokolwiek zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwiazane z

dostarczeniem materiatow do robét.

Humus 1 nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow 1 miejsc pozyskania piasku 1
zwiru beda

formowane w hatdy 1 wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w

dokumentach umowy beda

wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan

umowy

lub wskazan

InZyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bgdzie prowadzic¢
zadnych wykopoéw w

obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowiazujacymi na danym

obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow
Wytwoérnie materiatow moga
by¢



okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialéw moga
by¢

pobierane w celu sprawdzenia

ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa
akceptacji okre§lonej partii materialdéw pod wzgledem
jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcj¢
wytworni, beda

zachowane nastepujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniona

wspoOtprace

1 pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie mial wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytwodrni, gdzie
odbywa si¢

produkcja

materialow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang

przez Wykonawce

wywiezione z terenu budowy, badz

ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatow

do innych robét, niz

te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialow zostanie przewarto§ciowany,
skorygowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja

si¢

nie zbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykonawca wykonuje na

wlasne ryzyko, liczac sig

Z jego nieprzyjeciem 1 niezaplaceniem

2.5. Przechowywanie 1 sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda
one potrzebne do robot, byly

zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja

jakos¢

1 wlasciwosé

do robot 1 byty dostepne do

kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materialéw beda

zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawcg

i

zaakceptowanych przez InZyniera.



2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli SST przewiduja

mozliwos¢

wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych

robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu,

albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan

prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i

zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢

pbézniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego

wptywu na jakos¢

wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢

zgodny z oferta

Wykonawcy i

powinien odpowiadac

pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie
organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen

w takich dokumentach sprzgt

powinien by¢

uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢

sprzgtu bedzie gwarantowaé

przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre§lonymi w

SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia

Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢

utrzymywany w dobrym stanie

1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego

uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania,

tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli SST przewiduje mozliwos¢

wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych robotach,

Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacje

przed uzyciem sprzetu.

Wybrany sprzgt, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢

pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowy, zostana

przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.



4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna

niekorzystnie

na jakos$¢

wykonywanych rob6t 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniad

prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w SST

1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda

spetniad

wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w

odniesieniu do dopuszczalnych obciazen

na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen

na osie moga

by¢

dopuszczone przez Inzyniera, pod

warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac

na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa

oraz za jakos¢

zastosowanych

materiatdéw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢

z wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot

oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé¢

za doktadne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie wysoko$ci wszystkich

elementéw robot zgodnie z wymiarami 1 rzednymi okreslonymi w dokumentacji przekazanej
na pismie przez

InZyniera.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce

W wytyczeniu 1 wyznaczaniu robot

zostana, jesli wymagac

tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawcg

na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od

odpowiedzialnos$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda
oparte na

wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy

podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni



wyniki badan

materialow 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy badaniach
materialow,

doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan

naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana

kwestie.

Polecenia Inzyniera beda

wykonywane nie pdzniej niz

W czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu

przez Wykonawce, pod grozba

zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia

jakos$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i

organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z SST oraz poleceniami i1 ustaleniami
przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢

og6lna

opisujaca:

-organizacj¢

wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

-organizacj¢

ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

-sposob zapewnienia bhp.,

-wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,
-wykaz 0sob odpowiedzialnych za jako$é

1 terminowos¢

wykonania poszczegdlnych elementow robot,

-system (sposob 1 procedure) proponowanej kontroli 1 sterowania jakoscia
wykonywanych robot,

-wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium,

ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢

prowadzenie badan),

-sposob oraz forme

gromadzenia wynikow badan

laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow

sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany

sposob i forme

przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czesc

szczegdlowa

opisujaca



dla kazdego asortymentu robot:

-wykaz maszyn i urzadzen

stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i1 urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

-rodzaje i ilo$¢

srodkoéw transportu oraz urzadzen

do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,

kruszyw itp.,

-sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utrata

ich wlasciwos$ci w czasie transportu,

-sposob 1 procedurg

pomiardw 1 badan

(rodzaj 1 czgstotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie

urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania

poszczeg6lnych elementow robot,

-sposoOb postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac

zalozona

jakos$¢

robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna

kontrole

robot 1 jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni

system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do

pobierania probek 1 badan

materialdéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢

od Wykonawcy przeprowadzenia badan

w celu

zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé

pomiary i badania materialéw oraz robodt z czgstotliwoscia

zapewniajaca

stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej 1 SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan

1 ich czestotliwosé

sa

okreslone w SST, normach i

wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny,

aby zapewni¢

wykonanie robot zgodnie z umowa.



Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja

wazna

legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja

wymaganiom norm okreslajacych

procedury badan.

Inzynier begdzie mie¢

nieograniczony dostep do pomieszczen

laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywad

Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych
urzadzen

laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli

niedociagnigcia te beda

tak powazne, ze moga

wptynac

ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast

wstrzyma uzycie do robdt badanych materialéw 1 dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagnigcia w

pracy laboratorium Wykonawcy zostana

usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢

tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan

materialdow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda

pobierane losowo. Zaleca si¢

stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢

z jednakowym prawdopodobienstwem

wytypowane do badan.

InZynier bgdzie mie¢

zapewniong

mozliwo$¢

udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bgdzie przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budza

watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana
przez Wykonawce

usunigte lub ulepszone

z whasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan

pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek bgda

dostarczone przez Wykonawce

1 zatwierdzone przez InZyniera. Probki



dostarczone przez Wykonawcg

do badan

wykonywanych przez Inzyniera bgda

odpowiednio opisane 1

oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary beda

przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie

obejmuja

jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac

mozna wytyczne krajowe, albo inne

procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie

pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do

akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac

Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan

jak najszybciej, nie pozniej

jednak niz

w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan

(kopie) beda

przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakos$ci 1 zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania

probek i1 badania materialéw u Zrodta ich wytwarzania 1 zapewniona mu bgdzie wszelka
potrzebna do tego

pomoc ze strony Wykonawcy i1 producenta materiatow.

InzZynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawcg,
bedzie oceniac

zgodno$¢

materiatow 1 robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan

dostarczonych przez

Wykonawcg.

InZynier moze pobieraé

probki materialow 1 prowadzié

badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan

wykaza, ze raporty Wykonawcy sa

niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub



zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo
oprze si¢
wylacznie

na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z dokumentacja
projektowa

1SST. W

takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan

1 pobierania probek poniesione zostana

przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i1 deklaracje
Inzynier moze dopuscic¢
do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢
z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentow

technicznych,

2. deklaracje

zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

-Polska

Norma

lub

-aprobata

techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa
objete

certyfikacja

okreslona

w pkt 1 1 ktore spetniaja

wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa

wymagane przez SST, kazda partia dostarczona

do robot bedzie posiadac

te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza

posiadac

ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan

wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan

beda

dostarczone przez Wykonawce

InZynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja

tych wymagan

beda

odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy



Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawce

w

okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢

za

prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda

dokonywane na biezaco i beda

dotyczy¢

przebiegu robot, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data

jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata

zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bgda
czytelne, dokonane trwata

technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda

oznaczone kolejnym numerem zatacznika 1

opatrzone data

1 podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé

w szczegblnosci:

-date

przekazania Wykonawcy terenu budowy,

-date

przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

-uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw robot,
-terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczeg6lnych elementow robot,

-przebieg robat, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy 1 przyczyny przerw w
robotach,

-uwagi 1 polecenia Inzyniera,

-daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

-zgloszenia 1 daty odbioréw robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, czg§ciowych 1
ostatecznych odbioréw

robot,

-wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

-stan pogody i1 temperature

powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub

wymaganiom szczeg6lnym

w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

-zgodnos¢

rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;,
-dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

-dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

-dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto



je przeprowadzal,

-wyniki prob poszczegodlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

-inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inzynierowi do

ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub

zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak

strong

umowy i nie ma uprawnien

do wydawania polecen

Wykonawcy robot.

(2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu
kazdego z elementéw

robot.

Obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢

w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje

do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow,
orzeczenia o jakosci

materialow, recepty robocze 1 kontrolne wyniki badan

Wykonawcy beda

gromadzone w formie uzgodnionej w

programie zapewnienia jakoS$ci.

Dokumenty te stanowia

zalaczniki do odbioru robot. Winny by¢

udostgpnione na kazde Zzyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach (1) -(3) nastgpujace
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje

zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad 1 ustalen,

f) korespondencje

na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda

przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.



Zagini¢cie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie

przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda

zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Obmiar robodt bedzie okreslaé

faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z SST, w jednostkach

ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robot i

terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda

wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ciach podanych w §lepym kosztorysie
lub gdzie indziej w

SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bltedne dane
zostana

poprawione wg instrukcji Inzyniera na pi$mie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czgstoscia

wymagang

do celu miesigcznej ptatnos$ci na rzecz

Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg
i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robot i materiatow

Dtugosci 1 odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdhuz

linii

osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja

tego inaczej, objgtosci beda

wyliczone w m3 jako

dlugos¢

pomnozona przez sredni przekro;.

Ilosci, ktore maja

by¢

obmierzone wagowo, beda

wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
SST.

7.3. Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda



zaakceptowane przez

Inzyniera.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana
dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan

atestujacych to Wykonawca bgdzie posiadac
wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda

przez Wykonawce

utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda

przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robot, a takzew
przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sig

w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢

przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda

wykonane w sposob zrozumialy i

jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda

uzupetnione odpowiednimi szkicami

umieszczonymi na karcie rejestru obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga
by¢

dotaczone w formie

oddzielnego zalacznika do rejestru obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
InZynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen

odpowiednich SST, roboty podlegaja

nastgpujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonywanych

robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna

zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie



ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos¢

danej czgsci robot do odbioru Wykonawca zgltasza Inzynierowi. Odbior bedzie
przeprowadzony

niezwlocznie, nie pozniej jednak niz

w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢

iilos¢

robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikow badan

laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czgsciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeéci robdt. Odbioru
czgsciowego robot

dokonuje si¢

wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robot dokonuje Inzynier.

8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci

1 wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢

do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce

z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego/ Inzyniera.

Odbidr ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia

przez Inzyniera zakonczenia robot 1 przyjgcia dokumentow, o ktdrych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
InZyniera i

Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow

badan

1 pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢

z realizacja

ustalen

przyjetych w trakcie odbioréw robot

zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i
robot

poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robot uzupehiajacych
w warstwie

Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru



ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢

wykonywanych robdt w poszczegodlnych asortymentach

nieznacznie odbiega od SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na
cechy

eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszona

wartos¢

wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan

przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokoét odbioru
ostatecznego robot

sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé

nastgpujace dokumenty:

1. dokumentacj¢

projektowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew.
uzupetniajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. rejestry obmiardéw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan

1 oznaczen

laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i
ew. PZJ,

7. opinig

technologiczna

sporzadzona

na podstawie wszystkich wynikéw badan

1 pomiardw zataczonych do

dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST 1 PZJ,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda

gotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca

wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego

robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje

roboty poprawkowe lub uzupetiajace beda

zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i1 robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny



Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usuni¢ciem wad
stwierdzonych przy

odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad

opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa

ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce
za jednostke

obmiarowa

ustalong

dla

danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa
ptatnosci jest wartosé

(kwota) podana przez

Wykonawce

w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace si¢

na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda

obejmowac:

-robocizng

bezposrednia

wraz z towarzyszacymi kosztami,

-wartos¢

zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw 1
transportu na

teren budowy,

-wartos¢

pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

-koszty posrednie, zysk kalkulacyjny 1 ryzyko,

-podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé

podatku VAT.

9.2. Warunki umowy 1 wymagania og6lne D-M-00.00.00
Koszt dostosowania si¢

do wymagan

warunkéw umowy i wymagan

ogolnych zawartych w D-M-00.00.00



obejmuje wszystkie warunki okre§lone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas

trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych
zmian i

uzgodnien

wynikajacych z postepu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje

tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan

1 drenazu,

(f) tymczasowa

przebudowe

urzadzen

obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow 1 organizacji ruchu obejmuje:

(g) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych,

barier 1 $wiatel,

(h) utrzymanie ptynnos$ci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdoéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. -Prawo budowlane (Dz.U.2010.Nr 243, poz. 1623).
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazui

rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy 1 ochrony

zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z
pdzniejszymi zmianami).



D-04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa

wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot prowadzonych na drogach gminnych w ramach ,,Wykonania nawierzchni bitumicznych

w roku 2015”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
realizacji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza
wymagan

prowadzenia robdt zwiazanych z oczyszczeniem i
skropieniem emulsja

asfaltowa

istniejacej nawierzchni bitumicznej

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa -jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie
fadunki czastkom

zdyspergowanego asfaltu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa

zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢

wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢

z SST oraz

poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materialow

Warunki og6élne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-
M.00.00.00 ,,Wymagania

ogolne” pkt 2.

Wymagane jest rowniez

wypetienie warunkow zawartych w ,,WT-3 Emulsje asfaltowe 20097, [29]

2.2. Materiaty do skropienia warstw konstrukcyjnych
2.2.1. Stosuje sie asfaltowa



emulsj¢

kationowa

C60 B5 ZM o wiasciwosciach zgodnych z ,,WT-3 Emulsje

asfaltowe 2009°[29], oraz z norma PN-EN 13808[14].

2.2.2. Asfaltowe emulsje kationowe maja

spetniad

wymagania podane w Tablicy 2. Wymagania dotyczace

emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczenia warstw nawierzchni ,,WT-3 Emulsje asfaltowe
20097[29], pkt 5

ppkt 5.1

2.2.3. Zgodnie z ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009” potwierdzenie zgodnosci dla zastosowanej
emulsji odbywa

si¢

wedhug systemu 2+ wedtug Dyrektywy 89/106/ EWG. Aby zagwarantowac, ze wyrdb spetnia
wymagania

okreslone w ,,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 producent powinien przeprowadzié¢

Wstepne badanie typu oraz

prowadzi¢

Zaktadowa

kontrolg

produkcji (ZKP), ktéra powinna by¢

certyfikowana przez jednostke

notyfikowana

(wymagana do oznakowania CE) lub przez jednostke¢

akredytowana

(wymagana do

oznakowania znakiem budowlanym)

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga

powodowac

utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakos$ci. Lepiszcze nalezy
przechowywac

w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze, zabezpieczonych przed
dostgpem wody 1 zanieczyszczeniem.

Emulsje

mozna magazynowac

w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie nalezy stosowac

zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢

na duzej

powierzchni cieczy ,,kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody. Warunki
przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé

3 miesigcy od daty jej produkeji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢

nizsza niz

300C.

Przy przechowywaniu emuls;ji asfaltowej nalezy przestrzegac

zasad ustalonych przez producenta.



3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Sprzet do wykonania robot powinien by¢

uwzgledniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzet do wykonania i
zageszczenia podbudowy powinien ponadto spetniaé

warunki okreslone w wymaganiach technologicznych

wykonania robo6t podanych w punkcie 5.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac
si¢

mozliwoscia

korzystania

Z nastgpujacego sprzgtu:

-szczotek mechanicznych, zaleca si¢

uzycie urzadzen

dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢

wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢

do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen

przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢
migkkie elementy czyszczace i

shuzy¢

do zamiatania. Zaleca si¢

uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

-sprezarek,

-zbiornikow z woda,

-szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac

skrapiarke

lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢

wyposazona w

urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych
parametrow:

-temperatury rozktadanego lepiszcza,

-ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

-obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

-predkosci poruszania sig

skrapiarki,

-wysokosci i dtugos$ci kolektora do rozktadania lepiszcza,

-dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢

izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaé

aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna zapewni¢



rozkladanie lepiszcza z tolerancja
+ 10% od ilo$ci zatozone;.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywac

si¢

w cysternach samochodowych, posiadajacych izolacje

termiczna,

zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem
wody.

Emulsja moze by¢

transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie beda

korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda

powodowaty jej rozpadu. Cysterny

przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢

przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o

pojemnosci nie wigkszej niz

1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢

wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw

emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji
powinny by¢

czyste i nie powinny zawieraé

resztek innych lepiszczy. Do dowozu wody nalezy uzy¢

beczkowozow.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota 1 kurzu
przy uzyciu

szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno
dostgpnych nalezy

uzywac

szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem

warstwa powinna by¢

oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢

oczyszczona. Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna

by¢

sucha, bez zawilgocen. Skropienie warstwy moze rozpoczac

si¢

po akceptacji przez Inzyniera jej

oczyszczenia.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych



parametrow pracy skrapiarki, wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej

do skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera. Skropienie nalezy wykonaé
rOwnomiernie przy uzyciu

skrapiarek, w miejscach trudno dostgpnych r¢cznie przy uzyciu weza z dysza
rozpryskowa. Wykonane

skropienie nawierzchni nalezy pozostawié¢

przez okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie

po skropionej powierzchni nie moze odbywac

sig

jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu uktadania warstwy z

mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiona powierzchnie,
dopuszczajac tylko

niezbedny ruch budowlany.

Skropienie warstwy bitumicznej nalezy wykona¢

emulsja

asfaltowa

kationowa

C60 B5 ZM w ilosci:

- 0,3-0,5 kg/m2 dla powierzchni bitumicznych po frezowaniu.

Ulozenie nastgpnej warstwy moze nastapi¢

po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody. Temperatura

emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miescic¢

si¢

w przedziale 20 do 40°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Jezeli nadzor nie ustali inaczej to dla kazdej dostarczonej partii lepiszcza nalezy
przeprowadzié

nastgpujacy

zakres badan

skroconych:

-barwg, jednorodnos¢, lepkos¢

PN-EN 14896, czas rozpadu. W tym celu, przy roztadunku kazdej cysterny
samochodowej

Wykonawca pobiera probke

lepiszcza w 1losci 2 dm3 do szczelnego metalowego pojemnika i po wykonaniu
badan ich wyniki przekazuje Inzynierowi.

6.2. Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu jakos$ci oczyszczonej nawierzchni oraz
na sprawdzeniu

zalozonej ilo$ci spryskania podtoza emulsja

zgodnie z opracowaniem zaleconym przez GDDP do stosowania

pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie
ilosci rozktadanego
lepiszcza i kruszywa”’[30].

6.3. Dokonanie kontrolnych pomiaréw ilosci rozktadanego lepiszcza dokonuje sig
przed rozpoczgciem robot na
wybranym odcinku do$§wiadczalnym przynajmniej jeden raz dziennie tuz



po rozpoczeciu robdt oraz w kazdym

przypadku, jezeli wizualnie zaobserwuje si¢

zmiang

ilosci 1 rownomierno$ci wyptywu lepiszcza z dysz

kolektora. Dane te rejestruje si¢

w Dzienniku.

6.4. Szerokos¢

sprysku nie powinna r6zni¢

si¢

od przewidzianej umowa

wigcej niz

+/-5¢cm. Sprawdzeniu

podlega réwniez

lokalizacja poczatku i konca odcinka sprysku.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy powinien by¢
dokonany na budowie w metrach

kwadratowych (m2).

Obmiar nie powinien obejmowac

jakichkolwiek robdt nie wykazanych w dokumentacji projektowej, z
wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera. Dodatkowe roboty wykonane bez
pisemnego

zezwolenia Inzyniera nie moga

stanowi¢

podstawy roszczen

o dodatkowa

zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w SST D-M.00.00.00. Odbioér oczyszczonej 1 skropione;j
powierzchni

warstwy jest dokonywany na zasadach robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu i powinien
by¢

przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postgpu robot.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe

Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z InZynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
-mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym

polewaniem woda

lub uzyciem sprezonego powietrza,

-r¢czne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
-dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
-podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
-skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,



-przeprowadzenie pomiardw i badan
laboratoryjnych wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
2. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych.

3. PN-EN 12594 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przygotowanie probek do badan.

4. PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkos$ci kinematyczne;.

5. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metoda
proé3niowej kapilary.

6. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych

lepkos$ciomierzem wyptywowym.

7. PN-EN 12847 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sklonno$ci do zestalania sie
emulsji asfaltowych.

8. PN-EN 12848 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilno$ci mieszanin emulsji
asfaltowych z

cementem.

9. 6t w PN-EN 12850 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie warto$ci pH emulsji
asfaltowych.

10. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozkladu emulsji. Czes§¢

1: Oznaczanie wskaznika

rozktadu kationowych emuls;ji asfaltowych, metoda wypetniaczy mineralnych.

11. PN-EN 13075-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozktadu emulsji. Cze$¢

2: Oznaczanie czasu

mieszalno$ci kationowych emulsji asfaltowych.

12. PN-EN 13357 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu sptywania asfaltow
uplynnionych

rozpuszczalnikiem naftowym lub fluksantem.

13. PN-EN 13614 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie przyczepno$ci emulsji
bitumicznych przez

zanurzenie w wodzie. Metoda z kruszywem.

14. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych.

15. PN-EN 1425 Asfalty i produkty asfaltowe Ocena organoleptyczna.

16. PN-EN 1426 Asfalty 1 produkty asfaltowe Oznaczanie penetracji igla.

17. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mienienia. Metoda
Pierscien

1 Kula.

18. PN-EN 1428 Asfalty 1 produkty asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
bitumicznych metoda

destylacyjna.

19. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz

trwalo$ci podczas magazynowania metoda pozostatoséci na sicie.

20. PN-EN 1431 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawartos$ci asfaltu i olejow
destylacyjnych w emulsji



asfaltowej metoda destylacji

21. PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane,
asfalty uptynnione.

Kontrola produkcji przemystowe;.

22. PN-EN 14896 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -Pomiar lepko$ci dynamicznej emulsji
asfaltowych -Metoda

wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem.

23. PN-EN 58 Przetwory naftowe. Pobieranie probek produktow asfaltowych.

24. PN-EN ISO 3405 Przetwory naftowe. Oznaczanie sktadu frakcyjnego metoda destylacji
pod ci$nieniem

atmosferycznym.

25. PN-EN ISO 3675 Ropa naftowa i ciekle przetwory naftowe. Laboratoryjne oznaczanie
gestosci. Metoda z

areometrem.

26. PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cia. Wymagania.

10.2. Inne dokumenty

27. Dyrektywa 89/106/ EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych,

wykonawczych 1 administracyjnych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobow
budowlanych.

28. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,p0z.881).

29. WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.

30. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa,
GDDP-5.3a-551/5/92 z

dnia 1992-02-03.



D-05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO (WARSTWA
SCIERALNA)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa

wymagania dotyczace wykonania

1 odbioru rob6t zwiazanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu
asfaltowego przy

wykonaniu naktadek nawierzchni na drogach gminnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt 1 niniejszej SST.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza

zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i

odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe

2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta i obejmuja:

-wykonanie warstwy §cieralnej jezdni z betonu asfaltowego o grubosci min. 4 cm z
zachowaniem spadku

poprzecznego min. 1,5%, max 2,5% (na odcinku prostym).

Utozenie warstwy $cieralnej musi spetniaé

wymagania spadkéw poprzecznych.

Przed wykonaniem robot wykonawca jest zobowiazany do zastosowania takiej technologii
aby spehic

wymogi SST.

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce
dla potrzeb budowy, Wykonawca

zobowiazany jest prowadzi¢

Zaktadowa

kontrolg

produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 7.4.1.5.

Warstwe Scieralng

z betonu asfaltowego wykonywac

dla drog kategorii ruchu KR3. Stosowane mieszanki betonu

asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria



ruchu
Mieszanki o wymiarze D1), mm
KR 3 AC11S

1) Podzial ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢

z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i

rozkladania obcigzen

od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — goérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw 1 lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrdzniajace tg

mieszanke

ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np.
wymiar 8

lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu
ciaglym lub

nieciaglym tworzy strukture

wzajemnie klinujaca

sig.

1.4.6. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez

okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN)

wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM
[68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢

ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) 1 gébrny (D) wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D .

45 mmoraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D .

2 mm, ktérego wigksza czgs¢

pozostaje na sicie

0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypekhiacz — kruszywo, ktorego wigksza czgs¢

przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypeliacz mieszany

— kruszywo, ktore sktada sig

z wypehiacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz
dodany — wypehiacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie fadunki
czastkom

zdyspergowanego asfaltu.



1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sa

zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole 1 skroty dodatkowe

ACS — beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB — polimeroasfalt,

D — gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielko$ci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD — wlasciwos¢

uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej nie okreslac),
TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢

odpowiednie informacje, jednak

nie jest do tego zobowiazany),

IRI — (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik réwnosci,

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
M-00.00.00

»Wymagania og6olne” [1] pkt 2.

Tablica 2. Materiaty do betonu asfaltowego AC S do warstwy $cieralnej

Material Kategoria ruchu

KR 3

warstwa $cieralna

Mieszanka mineralno-asfaltowa

owym. D, [11]

AC 118

Lepiszcze asfaltowe 50/70

wg WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 tabl. 17

Kruszywa mineralne Tablice 3.1, 3.2, 3.3 wg WT-1 Kruszywa 2010.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé

asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano
w tablicy 3. Oprocz lepiszcza wymienionych w tablicy 3 mozna stosowaé

inne lepiszcza nienormowe wedtug

aprobat technicznych. Zamawiajacy nie dopuszcza udziatu lepiszcza w sktadzie mieszanki,
pochodzacego

z zastosowania destruktu asfaltowego.

Tablica 3. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria



ruchu

Mieszanka

ACS

Gatunek lepiszcza

asfalt drogowy

KR3 ACI11S 50/701)

1) Nie zaleca si¢

stosowania w regionach, gdzie spodziewana minimalna temperatura nawierzchni wynosi
ponizej — 280C (region potudniowo-wschodni i tereny podgorskie)

Asfalty drogowe powinny spetniaé
wymagania podane w tablicy 4.
Polimeroasfalty powinny spetnia¢
wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Rodzaj asfaltu
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 Penetracja w 25C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70
2 Temperatura migknienia oC PN-EN 1427 [22] 46-54
3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz

oC PN-EN 22592 [62] 230

4 Zawartos¢

sktadnikoéw rozpuczalnych, nie

mniej niz

% m/m PN-EN 12592 [28] 99

5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub
przyrost), nie wigcej niz

% m/m PN-EN 12607-1

[31]

0,5

6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej
niz

% PN-EN 1426 [21] 50

7 Temperatura migknienia po starzeniu, nie
mniej niz

oC PN-EN 1427 [22] 48

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartos¢

parafiny, nie wigcej niz

% PN-EN 12606-1

[30]

2,2

9 Wzrost temp. migknienia po starzeniu, nie
wigcej niz

oC PN-EN 1427 [22] 9

10 Temperatura tamliwosci Fraassa, nie wigcej
niz

oC PN-EN 12593 [29] -8



Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢

odbywac

w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu

1 wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik

roboczy otaczarki powinien by¢

izolowany termicznie, posiadac

automatyczny system grzewczy z tolerancja

+5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac
kruszywo mineralne wedtug PN-EN 13043 [44] i

WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypelniacz.
Kruszywa powinny

spetniac

wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.

W szczegblnosci Zamawiajacy wymaga, aby zastosowane kruszywo spetniato nastepujace
parametry:

-nasigkliwosé

mniejsza lub réwna 1%,

-mrozoodpornosé

(25 cykli) mniejsza lub rowna 1%,

-§cieralnos¢

(wg LA) mniejsza lub rowna 20 %

-zawartos¢

zanieczyszczen

organicznych nie wigcej niz

1%

-zawartos¢

zwiazkow siarki w przeliczeniu na SO3 nie wigcej niz

1%

Zamawiajacy nie dopuszcza stosowania popiotdw ani pytldw pochodzacych z odpylania, jak
réwniez
stosowania destruktu asfaltowego.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢

odbywac

w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi
by¢

rowne,

utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypelniacza powinno si¢

odbywac

w silosach wyposazonych w

urzadzenia do aeracji.



2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujacego

odpowiednia

przyczepnos¢

(adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢

mieszanki mineralno-asfaltowej na

dziatanie wody, nalezy dobra¢

1 zastosowacsrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze

wartos¢

przyczepnos$ci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%
przy

kruszywie 11 jako podstawowym.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢

wymaganiom okre§lonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w
warunkach

okreslonych przez producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia potaczen

1 krawedzi

Do uszczelnienia potaczen

technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowiacych polaczenia r6znych materialéw lub
potaczenie

warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja

ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak taSmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsje

asfaltowa

wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych
Grubos¢

materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz

10 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej niz

15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz

2,5 cm.

Skladowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w

warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac

asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢
inne rodzaje lepiszcza wg norm lub

aprobat technicznych.



2.6. Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukeji nawierzchni (warstwa wiazaca z warstwa $cieralna) nalezy
stosowac

kationowe

emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808
[58]1 WT-3 Emulsje

asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem

butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢

tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco.

Emulsje

asfaltowa

mozna sktadowaé

w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach

pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewac

emulsji do opakowan

1 zbiornikéw zanieczyszczonych

materialami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazaé
si¢

mozliwos$cia

korzystania

ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem

produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownos$ci uktadanej warstwy,
— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne 1/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
[1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Asfalt nalezy przewozi¢



w samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie
ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢

dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypehiacz nalezy przewozi¢

w sposob chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypehiacz luzem powinien by¢

przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢

transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgda

korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda

powodowaty jej

rozpadu. Cysterny powinny by¢

wyposazone w przegrody. Nie nalezyuzywacé

do transportu opakowan

z metali

lekkich (moze zachodzi¢

wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH .

4).

Mieszanke

mineralno-asfaltowa

nalezy dowozi¢

na budowe

pojazdami samowyladowczymi w zaleznos$ci od

postepu robodt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed

ostygnigciem 1 doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki

1 czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniac
utrzymanie temperatury w

wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikoéw uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢

czyste, a

do zwilzania tych powierzchni mozna uzywacé

tylko srodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na

mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt
5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
akceptacji projekt

sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11S).



Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢
lepiszcza podane jest w tablicy 5
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane jest w tablicy 6.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos$¢
lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
Scieralnej dla KR3 [65]

Wiasciwosé

Przesiew, [% (m/m)]
ACI11S

Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -

11,2 90 100

87090

5,6

24560

0,125 8 22

0,063 6 12,0

Zawartos¢

lepiszcza, minimum *) Bmin5,4

Tablica 6. Wymagane wlasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej,
przy ruchu KR3

[65]

Wiasciwosé

Warunki zaggszczenia
wg PN-EN 13108-20
[48]

Metoda 1 warunki
badania

ACI1S

Zawarto$¢

wolnych

przestrzeni

C.1.2, ubijanie, 2x50
uderzen

PN-EN 12697-8 [33], p.4 Vminl,0
Vmax3,0

Wolne przestrzenie
wypelnione lepiszczem
C.1.2, ubijjanie, 2x50
uderzen

PN-EN 12697-8 [33], p.5 VFBmin75
VFBmin89

Zawartos¢

wolnych

przestrzeni w mieszance



mineralnej

C.1.2, ubijanie, 2x50

uderzen

PN-EN 12697-8 [33], p.5 FMAminl6

Odpornos¢

na dziatanie

wody

C.1.1, ubijanie, 2x25
uderzen

PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 400C
z jednym cyklem
zamrazania, badanie w
ITSR90

150C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Mieszankg

mineralno-asfaltowa

nalezy wytwarzaé

na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen

dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne,
powinno by¢

zautomatyzowane 1 zgodne z recepta

robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury

powinny by¢

okresowo sprawdzane. Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac

w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem

termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia

+ 5°C. Temperatura lepiszcza

asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé

180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢

wysuszone i1 podgrzane tak, aby mieszanka mineralna

uzyskata temperaturg

wlasciwa

do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie

powinna by¢

WyZsza 0 Wigcej niz

300C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w

tablicy 6. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe;j
dostarczonej na miejsce

wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio
po wytworzeniu w

wytworni.



Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]
Lepiszcze asfaltowe

Temperatura mieszanki [0C]

Asfalt 50/70

od 140 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
robwnomierne otoczenie

kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sig

dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwoérni, pod warunkiem
skoordynowania

migdzy soba

deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wiasciwosci
objetosciowe)

z zachowaniem braku r6znic w ich wlasciwos$ciach.

5.4. Przygotowanie podioza

Istniejaca nawierzchnia bitumiczna pod warstwe $cieralng

z betonu asfaltowego powinna by¢

na calej

powierzchni czysta, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia proby

technologicznej, ktora ma na celu sprawdzenie zgodnos$ci wtasciwo$ci wyprodukowane;j
mieszanki z recepta. W

tym celu nalezy zaprogramowac

otaczarke

zgodnie z recepta

robocza

1 w cyklu automatycznym produkowac

mieszanke. Do badan

nalezy pobraé

mieszanke

wyprodukowana

po ustabilizowaniu si¢

pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sig

oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa

segregacje

kruszywa.



Mieszanke

wyprodukowana

po ustabilizowaniu si¢

pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢

w silosie lub zatadowaé

na samochod. Probki do badan

nalezy pobieraé

ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong

w PN-EN

12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier/Kierownik projektu podejmuje decyzje
o wykonaniu odcinka

probnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek

probny celem u$cislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkow
zageszczania.

Odcinek probny powinien by¢

zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem / Kierownikiem projektu.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosic¢

co najmniej 500 m2, a dlugosé

co najmniej 50 m. Na odcinku

probnym Wykonawca powinien uzy¢

takich materiatlow oraz sprzetu jakie zamierza stosowac

do wykonania

warstwy Scieralne;.

Wykonawca moze przystapic¢

do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inzyniera/Kierownika projektu
technologii wbudowania i zaggszczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.7. Potaczenie migdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia
migdzy warstwami i

ich wspolpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢

skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody mig¢dzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podioza (np. z warstwy wiazacej asfaltowej), przed utozeniem
warstwy Scieralnej z

betonu asfaltowego powinno by¢

wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3
kg/m2, przy czym:

— zaleca si¢



stosowac

emulsje

modyfikowana

polimerem,

—ilosé

emulsji nalezy dobrac

z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatosci mieszanki ; jesli mieszanka ma
wieksza

zawartos¢

wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢

wigksza

los¢

lepiszcza do skropienia, ktdre po utozeniu

warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywaé

roéwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszcza sig

skrapianie r¢czne lanca

w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz

przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy
zabezpieczy¢

przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wytaczy¢

z ruchu publicznego przez zmiang

organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢
skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy

asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa

zamontowana

na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Mieszanke

mineralno-asfaltowa

mozna wbudowywac

na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami w

punktach 5.415.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢
zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie

4.2.

Mieszanke

mineralno-asfaltowa

asfaltowa

nalezy wbudowywac¢

w odpowiednich warunkach atmosferycznych.



Temperatura otoczenia w ciaggu doby nie powinna by¢

nizsza od temperatury podanej w tablicy 8.

Temperatura otoczenia moze by¢

nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza si¢

uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s)
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym
temperature

mieszania i

wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢

wymagane warunki otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [0C]
przed przystapieniem do robdt w czasie robot
Warstwa $cieralna o grubosci .

3ecm0+5

Warstwa $cieralna o grubosci <3 cm +5 +10

Wilasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢
warunki podane w tablicy 9.

Tablica 9. Wtasciwosci warstwy AC [65]

Typ 1 wymiar mieszanki Projektowana grubo$¢
warstwy technologicznej
[cm]

Wskaznik zaggszczenia
[70]

Zawartos¢

wolnych

przestrzeni w warstwie
[Yo(viV)]

ACI1S,KR3 .

4,0 .

982,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢

wbudowywana rozktadarka

wyposazong

w uktad automatycznego

sterowania grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. W miejscach

niedostgpnych dla sprzgtu dopuszcza sig

wbudowywanie r¢czne.

Grubos¢

wykonywanej warstwy powinna by¢

sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy



brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢

roéwnomiernie zageszczone ci¢zkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego nalezy stosowac

walce drogowe stalowe gladkie z mozliwos$cia

wibracji, oscylacji lub walce

ogumione.

5.9. Polaczenia technologiczne
Potaczenia technologiczne nalezy wykonac
zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 punkt 8.6 [65].

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

-uzyskac

wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np.

stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodnosci,

deklaracjg

zgodnosci, aprobatg

techniczna, ew. badania materialdow wykonane przez dostawcow itp.),

-ew. wykona¢

wiasne badania wtasciwos$ci materialdow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan

Wykonawca przedstawia Inzynierowi / Kierownikowi projektu do

akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogolne
Badania dziela

sig
na:

— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera/Kierownika projektu).
6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa

wykonywane przez Wykonawce

lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy

jakos¢

materiatdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy 1
materialow do

uszczelnien



itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja
wymagania

okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac

te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna

starannoscia

iw

wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac

w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien

w stosunku do

wymagan

kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usuna¢. Wyniki badan
Wykonawcy nalezy przekazywaé

zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier/Kierownik projektu moze zdecydowac
o dokonaniu odbioru na

podstawie badan

Wykonawcy. W razie zastrzezen

Inzynier/Kierownik projektu moze przeprowadzi¢

badania

kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan

Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13

[36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilo$ci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rdwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen

technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa

badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢
materialow budowlanych

(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy 1 materiatéw do uszczelnien
itp.) oraz gotowej

warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja
wymagania okreslone w kontrakcie.

Pobieraniem probek i wykonaniem badan

na miejscu budowy zajmuje si¢

Inzynier/Kierownik projektu w

obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja

si¢

réwniez

wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore



powiadomiony

o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich obecny.

Rodzaj badan

kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 10.
Tablica 10. Rodzaj badan

kontrolnych [65]

Lp. Rodzaj badan

1

1.1

1.2

Mieszanka mineralno-asfaltowa a) , b)
Uziarnienie

Zawartos¢

lepiszcza

1.3

1.4

2

2.1

2.2

23

2.4

2.5

2.6

Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
Gegstose

1 zawarto$¢

wolnych przestrzeni probki

Warstwa asfaltowa

Wskaznik zaggszczenia a)

Spadki poprzeczne

Rownose

Grubos¢

lub ilos¢

materialu

Zawartos¢

wolnych przestrzeni a)

Wilasciwosci przeciwposlizgowe

a) do kazdej warstwy 1 na kazde rozpoczete 6 000 m2 nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba probek moze zostac
zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa 1 dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, Ze jeden z wynikoéw badan

kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zadac



przeprowadzenia badan

kontrolnych dodatkowych.

Inzynier/Kierownik projektu i Wykonawca decyduja

wspolnie o miejscach pobierania probek 1 wyznaczeniu

odcinkow czg$ciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czg$ciowy
przyporzadkowany do badan

kontrolnych nie moze by¢

jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz

20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa

wyniki badan

kontrolnych i badan

kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych

odcinkow czgs$ciowych.

Koszty badan

kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce

ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa

powtorzeniem badan

kontrolnych, co do ktorych istnieja

uzasadnione watpliwosci ze

strony Inzyniera/Kierownika projektu lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore
nie wykonywato

badan

kontrolnych.

Koszty badan

arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan

arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika

zageszezenia nalezy ztozy¢

w ciagu 2 miesigcy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajacego.

6.4. Wlasciwosci warstwy 1 nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchytek 1 tolerancje zawarte sa

w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢
warto$ci dopuszczalne i

tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystgpujacy przy pobieraniu probek,
doktadno$¢

metod badan

oraz

odstepstwa uwarunkowane metoda

pracy.



Wiasciwos$ci materiatdéw nalezy oceniaé

na podstawie badan

pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowe;

przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza si¢

badania

probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubo$¢

warstwy oraz ilos¢

materialu

Ogoblne wymagania dotyczace grubosci warstwy oraz ilo§ci materiatu podano w SST D-
05.03.05a

»,Nawierzchnia z betonu asfaltowego (Warstwa §cieralna)” pkt 1.3

-wykonanie warstwy §cieralnej jezdni z betonu asfaltowego o grubosci min. 4 cm z
zachowaniem spadku

poprzecznego min. 1,5%, max 2,5% (dotyczy odcinka prostego).

Zamawiajacy w szczeg6lnosci ustala, ze w przypadku stwierdzenia odchylen
grubosci ponizej 4 cm:

a) dla grubosci warstwy w przedziale 3,0 + 3,9 cm — zamawiajacy wezwie do usunigcia wady
z wyznaczeniem terminu, w przypadku nieusunigcia wady przez Wykonawce

zastosuje potracenie

W oparciu 0 wzor:

A=p *0,075 *K * F

gdzie:

A — potracenie [PLN]

p — wartos¢

przekroczenia w dot od wartosci minimalnej dopuszczonej w kontrakcie tj. 4 cm,
wyrazona w mm,;

K —koszt 1 m2 warstwy wg kosztorysu z narzutami brutto [PLN]

F — powierzchnia objgta potraceniami [m2]

PRZYKLAD NALICZANIA KAR:

-zatozono:

a) wykonano naktadke

grubosci 3,6 cm (36 mm)

b) koszt wykonania 1 m2 warstwy Scieralnej — 45 z1 brutto

¢) powierzchnia objeta sprawdzeniem 200 m * 5,5 m = 1100 m2
A=4%*0,075*45* 1100 = 14.850 zt brutto

W powyzszym przypadku kara za wykonanie nieprawidtowej naktadki wyniesie 14.850 zt
brutto



b) dla grubosci warstwy ponizej 3 cm — przy przekroczeniu tej warto$ci obiekt drogowy lub
poszczegblne

jego czegsci zostana

wyltaczone z odbioru.

Odstapienie od potracen
bedzie mozliwe po usunigciu nieprawidlowosci w wyznaczonym terminie

6.4.2.2. Wskaznik zaggszczenia warstwy

Zageszcezenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawartos$cia
wolnych przestrzeni,

nie moze przekroczy¢

warto$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 9. Dotyczy to kazdego pojedynczego
oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie ggstosci objetosciowej nalezy wykonywaé

wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartos¢

wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢

wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, okre§lona w tablicy 9, nie moze
wykroczy¢

poza warto$ci dopuszczalne wigcej niz

1,5 %(v/v)

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé
nie rzadziej niz

co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢

zgodne z dokumentacja

projektowa, z tolerancja

+0,5%.

6.4.2.5. Rownos¢

podtuzna i poprzeczna

Pomiary rownos$ci podtuznej nalezy wykonywac

w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy L oraz placow 1
parkingéw nalezy

stosowac

metode

z wykorzystaniem laty 4-metrowe;j i klina lub metody rownowaznej, mierzac wysoko$¢
przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje sig

nie rzadziej niz

co 10 m. Wymagana rownos¢

podhuzna



jest okreslona przez warto$¢

odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie moga

przekroczy¢

6 mm. Przez

odchylenie rownosci rozumie si¢

najwigksza

odleglos¢

migdzy tata

a mierzona

powierzchnia.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢

odchylenia rownos$ci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni

drog klasy L nie powinna by¢

wieksza niz

8 mm. Badanie wykonuje si¢

wedlug procedury jak podczas odbioru

nawierzchni.

Do oceny rowno$ci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowac

metode

z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu faty i klina.
Pomiar nalezy

wykonywa¢

w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz
co

10 m. Wymagana rOwnos¢

poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac

drogi publiczne [67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢

odchylenia rownos$ci poprzecznej warstwy $cieralnej

nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nie powinna by¢

wigksza niz

podana w tablicy 11. Badanie

wykonuje si¢

wedlug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 11. Dopuszczalne warto$ci odchylen
roOwnosci poprzecznej warstwy Scieralnej wymagane przed
uplywem okresu gwarancyjnego [65]

Klasa drogi Element nawierzchni Wartos$ci odchylen
roOwnosci poprzecznej

[mm]

Z, L, D Pasy ruchu .

9

6.4.2.6. Wtasciwosci przeciwposlizgowe
Przy ocenie wlasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z 1 drog wyzszych
klas powinien by¢



okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony
testowe;.

Pomiar wykonuje si¢

przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz
co 50 m na nawierzchni

zwilzanej woda

w ilosci 0,5 1/m2, a wynik pomiaru powinien by¢
przeliczany na wartos$¢

przy 100% poslizgu

opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miara
wiasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspotczynnik
tarcia. Za miarodajny wspotczynnik tarcia przyjmuje si¢
roznice

wartosci Sredniej E(n) 1 odchylenia

standardowego D: E(un) — D. Dhugos¢

odcinka podlegajacego odbiorowi nie powinna by¢
wieksza niz

1000 m.

Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna by¢
mniejsza niz

10. W wypadku odbioru krotkich

odcinkéw nawierzchni, na ktorych nie mozna wykonaé
pomiaréw z predkoscia

60 lub 90 km/h (np. rondo,

dojazd do skrzyzowania, niektore tacznice), poszczegodlne wyniki pomiarow wspotczynnika
tarcia nie powinny

by¢

nizsze niz

0,47, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie
od 4 do 8 tygodni

po oddaniu warstwy do eksploatacji sa

okreslone w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim

powinny odpowiadaé

drogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiaja

wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢

on

zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdZnieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia nie
powinny by¢

mniejsze

niz

podane w tablicy 12. W wypadku badan

na krétkich odcinkach nawierzchni, rondach lub na dojazdach do

skrzyzowan

poszczegolne wyniki pomiaréw wspotczynnika tarcia nie powinny by¢

nizsze niz

0,44, przy



predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 12. Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed
uptywem okresu
gwarancyjnego [65]

Klasa drogi Element nawierzchni

Miarodajny wspotczynnik tarcia przy predkosci
zablokowanej opony wzgledem nawierzchni

60 km/h 90 km/h

Z

Pasy: ruchu, dodatkowe,

utwardzone pobocza

0,36 -

6.4.2.7. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos¢

warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sig
r6znié

od szerokos$ci projektowanej o

wigcej niz

+5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej 1
krawedziach, powinny by¢

zgodne z dokumentacja

projektowa

z dopuszczalna

tolerancja

+ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych

pomiaréw nie moze przekraczaé

przedzialu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno r6znic¢
si¢

od dokumentacji projektowej o = 5 cm.

Ztacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢
rowne 1 zwiazane, wykonane w linii proste;,

réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢
w jednym poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢
jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i

wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka



obmiarowa
jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si¢

za wykonane zgodnie z dokumentacja

projektowa, SST 1 wymaganiami

Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedhug pktu 6 daty

wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewiduja

dokonywanie potracen, to Zamawiajacy moze w razie niedotrzymania wartosci
dopuszczalnych dokonaé

potracen

wedtug zasad okreslonych w WT-2 [65] pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” [1]

pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-oznakowanie robot,

-oczyszczenie 1 skropienie podloza,

-dostarczenie materialow 1 sprzgtu,

-opracowanie recepty laboratoryjne;,

-wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

-wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego 1 jej transport na miejsce wbudowania,
-posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma

asfaltowa

krawedzi urzadzen

obcych 1 kraweznikow,

-rozlozenie 1 zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

-obcigcie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

-przeprowadzenie pomiardw i badan

wymaganych w specyfikacji technicznej,

-odwiezienie sprzgtu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych 1 prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza

SST obejmuje:

-roboty tymczasowe, ktore sa

potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa
przekazywane



Zamawiajacemu i sa

usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

-prace towarzyszace, ktore sa

niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwiazane z badaniami materiatoéw
wystepujacych w niniejszej

OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku
wegla 1 alkaliow w

cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czg§¢

2: Metody badan

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwos$ci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu

petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda

przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomoca

wskaznika plaskosci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢

4: Oznaczanie ksztattu ziaren —

Wskaznik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowe]
zawarto$ci ziaren o

powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢

6: Ocena wiasciwos$ci powierzchni —

Wskaznik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci
drobnych czastek —

Badania bigkitem metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢

10: Ocena zawarto$ci drobnych

czastek — Uziarnienie wypetiaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych 1 fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci

na rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasypowej

1 jamistosci



14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwos$ci kruszyw — Czg$¢
4: Oznaczanie pustych

przestrzeni suchego, zaggszczonego wypeltniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢
5: Oznaczanie zawarto$ci

wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢
6: Oznaczanie ggstosci

ziaren 1 nasigkliwos$ci

17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢
7: Oznaczanie ggstosci

wypetniacza — Metoda piknometryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czegs¢
8: Oznaczanie

polerowalnosci kamienia

19. PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow

atmosferycznych — Czes¢

1: Oznaczanie mrozoodporno$ci

20. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow

atmosferycznych — Czes¢

3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda

gotowania

21. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

22. PN-EN 1427 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien

1 Kula

23. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych —

Metoda destylacji azeotropowej

24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz

trwalo$ci podczas magazynowania metoda

pozostatosci na sicie

25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

26. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢

4: Oznaczanie podatno$ci wypelniaczy

do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

27. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltoéw drogowych
28. PN-EN 12592 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

29. PN-EN 12593 Asfalty i1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
30. PN-EN 12606-1 Asfalty i1 produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czg$¢
1: Metoda

destylacyjna

31. PN-EN 12607-1 i PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci
na twardnienie pod

wplywem ciepta i powietrza — Czg$¢

1: Metoda RTFOT Jw. Czesé

3: Metoda RFT



32. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czgs¢

6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda

hydrostatyczna

33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czes¢

8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czes¢

11: Okreslenie powiazania pomigdzy kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czgs¢

12: Okreslanie wrazliwo$ci na wode

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czgse

13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czgs¢

18: Sptywanie lepiszcza

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czgs¢

22: Koleinowanie

39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czgs¢

27: Pobieranie probek

40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Czgs¢

36: Oznaczanie grubo$ci nawierzchni asfaltowych

41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu
42. PN-EN 12847 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

43. PN-EN 12850 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych

44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czg$¢
1: Oznaczanie indeksu rozpadu

kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypeliaczem mineralnym



47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs$¢

1: Beton Asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢

20: Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czgs$¢

I:

Badanie metoda

Pierscienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeiajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czgs¢

2:

Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu spr¢zystego asfaltow
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na magazynowanie
modyfikowanych

asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy
asfaltowych metoda

pomiaru

ciagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda

testu

wahadlowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z

duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emuls;ji
bitumicznych przez

zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

58. PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty 1 lepiszcza astaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniacze zlaczy 1 zalewy — Czg$¢

1: Specyfikacja zalew na goraco

61. PN-EN 14188-2 Wypelniacze zlaczy 1 zalewy — Czgs¢

2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu 1 palenia — Pomiar
metoda

otwartego

tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)
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